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Effektivitet ved lagerdrift

- Plukkeeffektivitet

Effektivitet ved lagerdrift

Driftseffektiviteten pa lagre méles ved at sammenholde hvor mange
ressourcer der anvendes til at udfgre lageropgaverne. Eller med andre ord
hvor mange lgntimer, der anvendes for at gennemfare lagerdriften over en
vis tidsperiode.

En ofte anvendt effektivitetsparameter er begrebet plukkeeffektivitet. Denne
kan veere differentieret og opdelt pa hovedopgavetype, eksempelvis:

Pluk fra paller: 25 pluk/time
Pluk fra hylder: 30 pluk/time
Pluk fra lagerautomat: 90 pluk/time

Andre effektivitetsparametre er:

Varemodtagelse inkl. indlagring: 12 varelinjer pr. time
Genopfyldning af plukpladser: 10 genopfyldninger pr. time

Lagereffektiviteten kan udtrykkes pa alternative mader, eksempelvis:

A: (Antal pluk pr. dag)/(samlede timeforbrug per dag eksklusiv
administration)

B: (Antal pluk pr. dag)/(timeforbrug til pluk fra paller, hylder og
automat)

C: Plukkeeffektiviteten per plukketype isoleret set

Det forventes at det nye Regionslager vil kunne have en driftseffektivitet
svarende til 40 pluk per time eller derover malt efter ovenstaende model A.

Forudseetninger for hgj plukkeeffektivitet

En raekke forhold skal veere pa plads for at fa et veldimensioneret lager, som
er forudseetningen for en hgj plukkeeffektivitet. Etablering af Regionslageret
kan med fordel sammenlignes med andre hgjeffektive lagerlgsninger — vel
vidende at der er seerlige hygiejnemaessige og leverigssikkerhedsfaktorer.

Page 2 23-02-2017

EY



