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(saet ét kryds)

Opslag af 12. marts 2014:

Vand

Klimatilpasning

x | Cirkuler gkonomi og genanvendelse

Renere luft

Mindre stgj

Faerre problematiske kemikalier

Industriens miljgindsats

©Okologisk Byggeri

Projektets titel:

NOMI4s — Forbedret teknologi for automatisk sortering af
dagrenovation og storskrald

Kort beskrivelse af hovedformal med projektet, der
kan bruges ved offentliggarelse: (5-10 linier)

Husholdningernes affald indeholder en lang raekke
vaerdifulde materialer der kan genanvendes. Samtidig stiller
Ressourceplanen for Affaldshandtering krav om at 50% af
affald fra husholdninger skal genanvendes. Projektet har til
formal at udvikle og demonstrere forbedrede tekniske
koncepter med tilharende automatiske teknologier og
metoder der med minimal menneskelig indsats identificerer
og udsorterer og dermed verdiforgger flest mulige af de
genanvendelige materialer i dagrenovationen og i
storskraldet.

Hovedansgger og medansggere

Hovedanseger (stér for kontakt til MUDP)
Virksomhedens/organisationens navn:
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Konto nr.: 2000056

Branchekode og —navn:
(Kan findesi CVR-registreret)

383200 Genbrug af sorterede materialer

Projektleder:

Carsten Zaar Hansen

Kontaktoplysninger, projektleder:

cza@nomigs.dk
Direkte tlf. 9610 6647
Mobil: 2420 5260

Medansggere:

(Navn og adresse pa virksomhed/organisation,
kontaktperson, CVR/CPR; pa alle andre, der
deltager i ansggergruppen og medfinansierer
projektet)

Eurocon, Rasmus Ferchs Vej 22, 7500 Holstebro: Lars
Krusborg Jakobsen

Linatech, Rydhaugen 9, Vium, 8620 Kjellerup: Henrik B.
Jeppesen

Nordtec-Optomatic, Industrivej 8, 7430 Ikast: Preben
Jakobsen

Skanroll, Slussi 14, 8620 Kjellerup: Seren V. Andersen
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Tilskud:

Projektkategori (se skema med vejledning til
projektkategori og tilskudssats)
(seet kryds — evt. flere)

Forberedelse af teknologisk udvikling

Teknologiudvikling af produkt/lgsning

Forberedelse af test og demonstration

MR RN

Test og demonstration af produkt/lgsning

Projektets samlede budget:

Kr. 14.146.505

Ansggt tilskud:

Kr. 5.434.295

Samlet egenfinansiering

Kr. 5.712.210

Ansggt samlet tilskudssats (i %)

60 % (incl. tilskud fra anden tilskudsordning)

Angiv for alle ansggere om dette er en lille/mellemstor/stor virksomhed? (se vejledning)

Hovedansgger (navn) NOMI4S Lille: [] Mellem: [X] Stor: []
Medanseger (navn) Eurocon Lille: [X] Mellem: [] Stor: []
Medanseger (navn) Linatech Lille: [] Mellem: [X] Stor: []
Medansgger (navn) Nordtec Lille: [X] Mellem: [] Stor: []
Medansgger (navn) Skanroll Lille: [X] Mellem: [] Stor: []

Modtager projektet offentlig stotte fra andre tilskudsordninger?

Ja: [] Nej: [X]
Hyvis ja, hvilken tilskudsordning:
Belgb: Kr.
Seger projektet om offentlig statte fra andre tilskudsordninger?

Ja: X Nej: []
Hyvis ja, hvilken tilskudsordning: Clean Tech Midt

Belob:

Kr.3.000.000

Kun forskningsinstitutioner:

Adskiller forskningsinstitutionen ikke-gkonomiske aktiviteter og Ja: Nej:

kommercielle aktiviteter i institutionens regnskab, siledes at der

ikke kan opsta krydssubsidiering?
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1.2. Budget — hovedtal

Overblik over finansieringen af projektet og tilskudsprocent.
Skema dateret 6 november 2014 er indsat herunder:

Kilder Type | Arbejdspakke 1 | Arbejdspakke 2 | Arbejdspakke 3 | Arbejdspakke 4 | alt
Projektkategori FUDV ubv FTD D /
Samlet budget 2.300.700 6.049.986 4.968.819 827.000 | 14.146.505
Egen finasiering
nomi4s | O 515.175 1.170.280 612.600 254.150 2.552.205
Eurocon | P 15.000 126.029 311.738 50.050 502.817
Linatech| P 15.000 168.038 311.738 59.150 553.926
Nortech( P 15.000 322.343 576.143 69.850 983.336
Scanrollf P 15.000 362.886 672.190 69.850 1.119.926
I alt 575.175 2.149.575 2.484.410 503.050 5.712.210
Andre kilder til finansiering 16% 43% 35% 6%
CleanTek Midt 487.901 1.282.999 1.053.720 175.379 3.000.000
Fordeling
nomi 4s 437.005 620.443 259.824 82.918 1.400.190
Eurocon 12.724 89.088 132.218 19.298 253.329
Linatech 12.724 89.088 132.218 19.298 253.329
Nortech 12.724 227.860 244.361 26.932 511.878
Scanroll 12.724 256.520 285.098 26.932 581.274
ialt 487.901 1.282.999 1.053.720 175.379 3.000.000
Tilskud ansegt fra MUDP
nomi 4s 1.108.520 1.134.977 352.776 53.932 2.650.205
Eurocon 32.276 204.979 179.520 21.652 438.426
Linatech 32.276 162.969 179.520 12.552 387.317
Nortech 32.276 524.273 331.782 30.218 918.548
Scanroll 32.276 590.214 387.092 30.218 1.039.799
ialt 1.237.624 2.617.411 1.430.689 148.571 5.434.295

Samlet tilskudssats i % og
tilskudsprocent for hver
anseger

nomi 4s

Eurocon
Linatech
Nortech
Scanroll
ialt

75%
75%
75%
75%
75%
75%

60%
70%
60%
70%
70%
64%

50%
50%
50%
50%
50%
50%

35%
45%
35%
45%
45%
39%

~ -~ —~ -

I den samlede tilskudssats er indregnet det samlede tilskud, dvs. fra CleanTek og MUDP, ift. det samlede
budget for den pageldende arbejdspakke.
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2. Underskrift

Undertegnede bekrefter rigtigheden af oplysningerne i ansggningen

Projektleder:

Navn

Dato Underskrift

Hovedanseger virksomhedens ansvarlige leder:

Navn

Dato Underskrift

Medanseger virksomhedens ansvarlige leder:

Navn

Dato Underskrift

Medansgger virksomhedens ansvarlige leder:

Navn

Dato Underskrift

(Alternativt kan medansggere underskrive pa et underskriftblad)

HUSK! Ansggningen skal underskrives. Underskrifter fra hovedansgger og medansgger sikrer, at de alle er
indforstaet med projekt og budget.

Ansggningen skal vedlegges:

Uddybet budget med timer per medarbejder

Underskriftsblad for alle medansegere, hvis de ikke har underskrevet selve ansggningen

CV’er og beskrivelse af ansggere og centrale underleverandgrer, eventuelt med referenceliste
Kopi af evt. skriftlige aftaler mellem ansegerne om deltagelse i og medfinansiering af projektet
(endelige samarbejdsaftaler skal indsendes, hvis der opnés tilskud til projektet), samt

Seneste arsregnskab for alle ansagere.

BEMARK: Der sker tkke kryptering af elektroniske henvendelser. Huis din ansegning indeholder
oplysninger om forhold, som du mener, skal beskyttes, eksempelvis om private eller personlige forhold, ber
du anvende almindelig post i stedet for e-mail.
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3. Projektbeskrivelse

Denne ansggning daekker videreudvikling af visse funktioner og udstyr i et avanceret automatisk fin-
sorteringsanlag, som ikke normalt er indbygget i de nuveaerende tekniske koncepter for disse anlaeg. Nomigs
er s heldig at have et fungerende sorteringsanlaeg der er i stand til at foretage en grov sortering af stort affald
og noget emballageaffald. Anlaegget er dog pa ingen made forsynet med avanceret automatisk udstyr til
forbehandling og fin-sortering ud i kvalitetsmaterialer der kan give hgjeste pris pa markedet. Anlaegget kan
samtidig ikke treekke den mangde genanvendelige materialer ud fra affaldsstremmen, som et avanceret
moderne fin-sorteringsanlag kan. I Miljeprojekt nr. 1559, 2014 om "Automatisk affaldssortering —
teknologier og danske udviklings- og produktionskompetencer” er ngjere beskrevet kendte teknologier og
anlaegskoncepter. Af rapporten kan aflaeses at et fuldskala avanceret fin-sorteringsanlag af vis sterrelse vil
koste i stgrrelsesorden 125 — 150 mio kr. Et sddan anlaeg indeholder standard avanceret udstyr til fin-
sortering. Det indeholder dog ikke udstyr, som planlegges undersogt neermere i nervaerende projekt.
Perspektivet i det ansogte projekt er séledes for relativt sma midler at addere til i forvejen avancerede
teknologier pa omréder der passer til dansk affald, danske krav til arbejdsmiljo og danske gnsker om kvalitet
i genanvendelsen.

3.1 Baggrund — hvad er den nuvaerende situation?

Husholdningernes affald indeholder en lang reekke veerdifulde materialer der kan genanvendes. Samtidig
stiller Ressourceplanen for Affaldshindtering krav om at 50% af affald fra husholdninger skal genanvendes.
Dette betyder at alle kommuner skal iveerksaette ordninger der sikrer at minimum denne mangde kan
indsamles til videre genanvendelse. En kost effektiv made at gare dette pa indeholder et centralt
sorteringsanlaeg der er i stand til at fin-sortere pa dagrenovation som de enkelte husholdninger i en mere
eller mindre kildesorteret form leegger i dertil indrettede beholdere. Derved udtraekkes materialer til
genanvendelse og samtidig sker der en verdiforggelse af husholdningerne affald. Ved at genanvende de
enkelte materiale fraktioner i stedet for at forbrande disse opnés der samtidig en miljegevinst . Et central
sorteringsanlaeg vil i tilleeg til dagrenovation ogsa kunne hindtere og finsortere pé det store affald der
afleveres pa genbrugspladser og dermed foroge udtraekket af genanvendelige materialer.

NOMI4S rader som navnt ovenfor over et &ldre sorteringsanlaeg der er bygget til at frasortere Foraedlet
Affalds Braendsel fra dagrenovationen. For tiden benyttes anlaegget til at finsortere indsamlet emballageaffald
i form af blandet hard plast og blandet smat metal. Disse materialer kildesorteres i den enkelte husholdning i
NOMI4S's opland (som bestér af Holstebro, Stuer Lemvig og Skive kommuner og indsamles samlet til fin-
sortering pd NOMI4S's anlaeg. Her udsorteres den blandede emballage fraktion automatisk i jern, aluminium
og hard plast, som afsettes til genvindingsindustrien. Sorteringen foregar via konventionelt grov-
sorteringsudstyr i form af magnet (til magnetisk jern), eddi-current separator (til iseer aluminium) samt en
ballistisk separator (til hird plast). Anlaegget er ikke indrettet med avanceret sensorbaseret identifikations-
og sorteringsudstyr (som f.eks. NIR infrargd separatorer og robotter). Af denne arsag er anlaegget ikke i stand
til at fin-sortere plastfraktionen yderligere i individuelle plastpolymerer. Der foregér heller ingen manuel fin-
sortering af de maskinelt sorterede fraktioner. Anlaegget benyttes endvidere til at frasortere tree og store
jerndele til genanvendelse. Dette sker alene ved hjzlp af en hydraulisk maskine uden brug af automatisk
sorteringsudstyr. Yderligere udsortering af genanvendelige materialer fra storskraldet (smét og stort
braendbart) er anlegget ikke i stand til i og med at nedvendigt neddelingsudstyr og teknisk koncept
(indretning) ikke er tilstede.

For at opna en gget genanvendelse og en gget veerdi af materialer fra husholdninger har anlegget brug for at
udvikle et nyt samlet koncept til at treekke iser mere plast, karton, glas, metal og tree ud fra dagrenovationen
og storskraldet. Konceptet skal som udgangspunkt indeholde minimal/ingen involvering af manuel sortering.
Hertil skal benyttes bl.a. nye sensorbaserede identifikations og sorteringsteknologier til iser plast og karton
sortering og til frasortering af urenheder. Endvidere skal benyttes forbedret/mere effektivt udstyr til at
héndtere og sortere pé stort affald fra genbrugspladser. Erfaringer fra iseer udenlandske automatiske
sorteringsanlaeg viser at der er tekniske og metodiske mangler isaer pa de navnte indsatsomrader for
nerverende projekt.

Udenlandske fin-sorteringsanleeg modtager primeert kildesorterede emballagefraktioner (iszer plast men ogsé
smat metal og emballagekarton). Nogle anlaeg modtager ogsa emballageglas og papir. Et par anleeg modtager
blandet dagrenovation. Ingen anleeg modtager samtidig storskrald fra husholdninger. Stort set alle moderne
anleeg er udstyret med grovsortering form af tromlesigter, ballistiske separatorer, magneter, eddi current og
vindsigter. De er ogsé udstyret med nyere og mere avancerede sensorbaserede identifikations- og
separeringsteknologier i form af bl.a. NIR-infrared og colour camera. Alle anlaeg baserer sig i stor
udstrekning pa manuel sortering (af bade store emner — f.eks. plastfolie og urenheder). Ingen anleeg er
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udstyret med sensorbaserede robot teknologier der er stand til at frasortere urenheder og andre ugnskede
materialer/komponenter.

Den sensor baserede identifikations- og sorteringsteknologi er i rivende udvikling. Det gaelder bade NIR-
infrared, MIR-infrared og X-ray. Flere af disse nye teknologier er stadig meget dyre i anvendelse. Robot
sortering pé affald er ogsa under udvikling. Robot teknologi findes til sortering pa iser storre emner fra
bygge- og anlaegsaffald. Robotteknologien undersgges endvidere i et dansk projekt som Teknologisk Institut
star bag. Erfaringer fra dette projekt og andre nyeste landvindinger vil blive inddraget i naerveerende projekt.

Set i relation til allerede kendte teknologier og konceptuelle lgsninger (i udlandet — idet disse ikke findes i
drift i Danmark) er det vigtig at notere folgende:

» Udenlandske sorteringslgsninger modtager primeert blandet emballageaffald. Dansk emballageaffald
er andersledes sammensat. I tilleg gnskes nye danske sorteringsanlaeg at modtage alt plast, karton
og metal fra husholdninger for at opné en endnu storre grad af genanvendelse af netop disse
fraktioner.

» Udenlandske sorteringslgsninger modtager ikke storskrald hvori der findes en lang rakke
genanvendelige materialer, som kan udsorteres hvis man i hgjere grad indretter sorteringsanlaeggets
tekniske koncept efter denne type affald og udnytter synergien i forbindelse med det udstyr der
installeres for at grov- og finsortere det gvrige affald fra husholdningerne.

» Udenlandske lgsninger baserer sig alene pa manuel fin-sortering af visse materialer og af urenheder.
Dette er ikke gnskvardigt i et dansk koncept hvorfor andre sorteringsmetoder (f.eks. robot
teknologi) vil blive undersogt.

Nearverende projekt er sdledes fokuseret pa udvikling af et systemkoncept der er i stand til at modtage en
storre vifte affaldsfraktioner end normalt samtidig med at udsorteringen af genanvendelige materialer
forseges maksimeret under et acceptabelt arbejdsmiljg. Se ogsé nedenfor om formal.

3.2. Formal, mal og succeskriterier — den forventede lgsning

Projektmal for hovedanseger:

At udvikle et samlet teknisk koncept for et udbygget centralt sorteringsanleeg med eget kapacitet, der
maksimerer udtraekket af vaerdifulde genanvendelige materialer fra husholdningerne. Herunder at skabe
mulighed for at kunne héndtere og sortere pa flere forskellige fraktioner og materialer og skabe en kvalitet af
genanvendelige materialer, som markedet eftersparger. Samtidig skal anlaegget sgrge for bedst muligt
arbejdsmiljg via bl.a. minimering af manuel sortering.

Projektmal for medansggere:

At deltage i ny-udvikling/forbedring af teknologi og udstyr der anvendes i centrale sorteringsanlag for affald.
Herved skabes mulighed for storre produktsortiment samt gget omsaetning og beskaeftigelse via salg af udstyr
og ydelser til indenlandske og udenlandske kunder.

De fire SMV virksomheder bidrager alle med viden og kompetencer om automatiske maskinlgsninger og far
ligeledes gennem projektet tilfort ny viden og kompetence om dette forretningsomréade. Flere af
virksomhederne har allerede erfaringer fra Renovationsbranchen. De nye lasninger/ Ressourcekoncepter der
skal udvikles i feellesskab, med de fire aktorer og i samarbejde med Nomigs, forventes at medvirke til at pa
sigt skabe eksport og arbejdspladser i alle fire virksomheder. De deltagende virksomheder har en solid
gkonomi og der vil derfor veere en meget lille risiko for at de nye ressourcekoncepter som bliver udviklet i
projektet, ikke bliver viderefart efter projektperiodens udlgb og kommercialiseret af de deltagende
virksomheder, enten individuelt eller i et samarbejde mellem 2 eller flere af virksomhederne.

Flere oplysninger om de enkelte firmaers kompetence og bidrag til projektet er beskrevet i afsnit 3.11.

Projektets mal hovedansgger og Succeskriterier —
medansggere

Maximering af udtrak af genanvendelige materialer | Mangden af plastfolie, emballagekarton og trae
via flere fraktioner tilfort og udsorteret fort til genanvendelse er gget i forhold til
nuvaerende situation

@get kapacitet af nuveerende sorteringsanlaeg Anlag kan modtage og sortere plastfolie og en
starre mengde stort affald til neddeling og
sortering

Revideret ansogning til MUDP 2014 - NOMI4s dateret 6.november 2014 — Forbedret teknologi for
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Minimal manuel indsats Fremtidig anlaeg udferer ikke positiv manuel
sortering af modtagne materialer

Hgjere kvalitet af output Fin-sorteret plast kan afsaettes direkte til
plastoparbejdere (og ikke kun til er fin-
sorteringsanlaeg for blandet plast

Udvikling af nye produkter og forretningsomréder Den enkelte virksomhed har mindst ét
for de fire virksomhedspartnere nyt/forbedret produkt i sortiment, samt
forventning om oget beskeftigelse

Som anfert i ovenfor i pkt. 3.1 skal 50% af husholdningsaffaldet genanvendes i 2020. Hvis kommunerne skal
overholde dette, kraeves det, at der ivaerksettes indsamling/sortering/behandling af en rakke fraktioner fra
husholdningsaffaldet. Med kravet om 50% genanvendelse af husholdningsaffaldet, etablering af et
multifunktionelt sorteringsanlag hos Nomi4S i Holstebro og tanke p4, at der ikke findes danske
sorteringsanlaeg der er indrettet som det fremtidige NOMI 4S fin-sorteringsanlag, vil en overvejende andel af
alle landets kommuner vere potentielle kunder pé anlegget. Aktuelt har kommunerne bag Affaldsselskabet
ESQ@ (Varde og Ringkabing-Skjern Kommune) givet en positiv tilkendegivelse i forhold til projektet.
Tilkendegivelse er vedlagt som bilag 8. ESO betjener ca. 110.000 borgere og forventer at kunne levere ca.
2000-3000 tons plast, ddser, metal, glas m.m. til et nyt anlaeg.

Tidligere har ogsa Viborg Kommune, med deres ca. 95.000 indbyggere mundtligt meddelt, at de vil vaere
interesserede i at levere til anlaegget, hvis det bliver til en konkurrencedygtig pris.

I forbindelse med udarbejdelse af denne ansggning er der ikke udarbejdet et egentligt anlaegskoncept. Pa
nuvaerende tidspunkt er dette heller ikke muligt, da projektet netop har til formal at udvikle nye koncepter og
afpreve teknologier i nye sammenhenge. I forbindelse med gennemforsel af projektet tages der
udgangspunkt i det eksisterende anleeg i Holstebro (kort omtalt ovenfor i afsnit 3.1), og derfor kan projektet
ses som en videreudvikling af det eksisterende anlaeg, hvor nye enkeltelementer udvikles og afpraves for at
udvikle et samlet teknisk koncept for et udbygget multifunktionelt sorteringsanlaeg. Ved projektets
afslutning forventer vi séledes at std med:

- Minimum to nyudviklede og afprevede sorteringskoncepter — et til forbedret plast sortering, et til
sortering pé storskrald (og méske et tredje til automatisk frasortering af urenheder og andre
fejlsorteringer (robot teknologi)

- Et afprovet koncept for et samlet multifunktionelt sorteringsanlaeg integrerende de navnte
koncepter

- Fire virksomheder som har deltaget i udviklingen og afprevningen af nye sorteringsteknologier, og
derfor har mulighed for at udvide omsatning og beskaftigelse via salg af udstyr og ydelser

Der vil i forbindelse med projektgennemfarelsen blive udfert analyse af input og outputs til
sorteringsanlagget for at muliggore materialestrems analyser og vurdering af effekterne af de nye tiltag.

P4 anseggningstidspunktet er det vanskelligt at angive hvilke effekter der kan opnés i relation til en gget
genanvendelse. Dette skyldes bl.a. at det fremtidige teknologiske koncept for sorteringsanlaegget skal ses i
sammenhang med de aktiviteter og &endringer der indferes i indsamlingsleddet. I forhold til den nuvarende
losning er der dog ingen tvivl om at genanvendelsesgraden vil blive gget pa alle fraktioner og iser pa plast,
karton, metal og trae. For hver af disse skyldes dette bl.a. felgende:

« Plast: Alle plastemner fra husholdninger - ogsa plastfolie — vil blive tilladt tilfert et videreudviklet
anlaegskoncept. Dette koncept vil indeholde bl.a. vindsigte til forbedret adskillelse af hard og blad
plast. Det vil ogsa indeholde NIR infrargd sensor og separerings teknologi til udsortering af
individuelle plastpolymerer.

» Karton: Emballagekarton vil ogsa blive tilladt tilfert anleegget. Via iser ballistiks separator, vindsigte
og NIR infrared separator vil karton kunne udsorteres

»  Metal: Metal fra isaer storskrald vil blive adskilt via neddelingsudstyr (for stare emner som mgbler,
madrasser, dgre o.lign). Nye serlige "neddelere" vil kunne give sterre udsorteringsgrad for
metaldele.

e Tre: Via neddeling og frasortering af bdde genanvendelige materialer (iszr metal men evt. ogsa
andre materialer (tekstil, plast (skumgummi)) gges maengden af tre til genanvendelse.

Endeligt vil anvendelse af robotteknologi kunne forbedre kvaliteten af frasorterede genanvendelige
materialer med en meget mindre manuel indsats.
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Nedenfor er for hver projektpakke beskrevet, sa godt som muligt pa dette tidspunkt, hvorfor de i projektet
"nye teknologier" ikke anvendes i Danmark i dag. Dette er gjort ved at beskrive den nuverende situation
samt den forventede fremtidige situation efter gennemforelse af naervarende projekt. I tilleeg er beskrevet
arsagerne hertil, de forventede omkostninger til forsggsudstyr og de forventede effekter af at installere det
udviklede udstyr. Det skal bemerkes at der naturligvis heafter sig store usikkerheder omkring de skonnede
forventede effekter.

Projekt Nye/modificerede teknologier til Arsag til at disse Forventede Forventede
komponent afprgvning ikke er i brug i omkKkostninger effekter
Danmark
Forbehandli | Nuvarende situation: » Dedikeret Der er afsat Der forventes
ng og e Fjeder madrasser udstyr til 1.770.000 DKK til udsorteret
sortering pa forbraendes/deponeres som oftest neddeling/op |+ indkeb af udstyr | minimum 75%
stort affald uden genanvendelse. Forbranding skeering af e indkeb til af det metal der
og store sker pa enkelte anleg dedikeret for fijedermadrass modificering af | findes i
genanvendel dette formal. er findes ikke. samme eller fjedermadrasser
ige * Rent tre (bl.a paller) kildesorteres | * Det anses udvikling af nyt samt mgbler,
materialer. ofte pd genbrugspladser (GBP) — ikke for kost udstyr dere og vinduer
Omfatter bl.a. dog ikke alle steder effektivt at e indkeb af o
folgende * Dore, vinduer og malet trae adskille metal transportbénd og | Minimum 90%
materialer neddeles ofte og tilfores direkte (og glas) fra containere af fraktionen
(paller, forbranding. Metal, glas og dore, vinduer |«  indkeb af diverse | Stortplast
tojkurve, store problematiske stoffer i vinduer og andre store byggematerialer u‘nderkast.es en
dunke, store frasorteres ikke altid. emner (stildragere mm) f1n—sortg1ng 1
emballager, «  Store plastemner kildesorteres ofte (mebler). « indkeb og forskellige
store . pﬁ GBP, men fin-sorteres ikke i b Der findes modificering af plaStp()lymerer'
plastfolier, polymerer. ikke anleeg i SRO udstyr og
meget lange Fremtidig situation: drift der kan andre el-artikler
émner, +  Madrasser opskeres og skilles ad tage imod  forbrugsmidler
madrasser, og materialer herfra genanvendes store mm ved
n}ﬂgler, dore, (iseer metal men ogs4 tekstil) via plastemner til installering og
vinduer). nyt neddelingsudstyr (skere) og fin-sortering ved afprovning
metalsortering.
*  Metal fra dere og vinduer er
frasorteret via neddeling og
metalsortering. Samtidig er glas
frasorteret.
» Store plastemner er neddelt og fin-
sorteret i plast polymerer. Sker via
neddelingsudstyr og NIR infrared
sortering.
Automatisk | Nuvarende situation: Der forefindes pd | Der er afsat Der forventes
sortering af | Stort set al plastfolie fra husholdninger | anlegi drift ikke | 1.300.000 DKK udsorteret
plastfolie: forbreendes. Undtagelsen her er Dansk | udstyr til + indkeb af udstyr | minimum 60%
Affald, hvor plastfolie frasorteres mekanisk e indkeb til af den plastfolie
manuelt fra papirfraktionen frasortering af modificering af anlagget
(indsamles blandet). plastfolie samme eller modtager.

Fremtidig situation:

Maskinel til udsortering af 2D plast
(folier) fra 3D plast og andre
materialer (f.eks. karton og andre lette
materialer) er installeret og I drift.
Endvidere er maskinel til fin-sortering
af 2D plast ud i polymerer installeret
og I drift. Alt med henblik pa at
mengde og kvalitet af output og
afseetningsmuligheder forbedres.

udvikling af nyt
udstyr

e indkeb af
transportbénd og
containere

* indkeb af diverse
byggematerialer
(staldragere mm)

* indkeb og
modificering af
SRO udstyr og
andre el-artikler

» forbrugsmidler

Denne fraktion
underkastes en
fin-sortering i
forskellige
plastpolymerer.
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mm ved
installering og
ved afprogvning
Oget Nuvzrende situation (i DK og Der forefindes pd | Der er afsat Der forventes
kualitet og Europa): anleg i drift ikke | 1.350.000 DKK udsorteret
maengde af Der anvendes NIR infrargd og farve udstyr til + indkeb af udstyr | urenheder via
udsorterede | kamera udstyr til at finsortere iseer avanceret (sensorer mm), avanceret
materialer plast. Kvalitet af sortering er for dette mekanisk o indkeb til udstyr, som
udstyr normalt max. 92%. Da der frasortering af modificering af betinger hgjeste
kraeves 98% renhed for at opna sterst ugnskede emner samme eller kvalitet af
mulig pris foretages normalt (urenheder). udvikling af nyt udsorteret plast
efterfolgende en negativ frasortering af | Arsag hertil er udstyr med minimal
urenheder. Dette sker manuelt under | delsatfuldskala |. indkeb af indsats af
arbejdsforhold der ikke er optimale ud | udstyr ikke er transportband og | manuel
fra arbejdsmiljeforhold. Der arbejdes | tilstraekkeligt containere sortering
med introducering af robotter til at udviklet og delsat | . indkeb af diverse
erstatte denne manuelle sortering. dette udstyr er byggematerialer
Disse er dog ikke feerdigudviklede og dyrt. (staldragere mm)
afprevede pa alle slags materialer. . indkeb og
Fremtidig situation: modificering af
Manuel kvalitetskontrol er stort set SRO udstyr og
afskaffet og erstattet af avanceret andre el-artikler
udstyr som bestér af sensorer, der kan . forb dl
. . orbrugsmidler
registrere flere slags materialer, og mm ved
robotter o. lign., der kan frasortere de installeri
onskede og ugnskede emner. Insta’ erng 0g
ved afprovning

3.3 Hvad er de forventede miljgmaessige effekter?
Der forventes en markant ogget genanvendelse af isar karton, glas, plast, metal og trae fra husholdningernes
affald. Kvaliteten af disse materialer vil blive forbedret pa anlaegget og mangden til genanvendelse vil stige.
Via flytning af en mengde af de naevnte materialer, der pa nuvaerende tidspunkt bliver forbraendt, til

genanvendelse vil der opnas en reduktion af CO, udslippet fra affaldet fra de borgere der leverer til det nye

sorteringsanlag. For hvert tons genanvendt materiale vil der opnas en besparelse i CO, udslip til atmosfaeren
pa 2000 kg CO, for pap/karton, 1500 kg CO, for plast, 1500 kg/CO, for jern og 10.000 kg CO, for
aluminium. Genanvendelse af plast (som jo er af fossil oprindelse) i stedet for forbraending af samme vil
samtidig betyde en reduktion i det samlede udslip af CO, fra Danmark — altsé en hjelp til at reducere det
samlede danske CO, udslip. Endeligt vil eget genanvendelse af isezer papir/karton og plast give anledning til
besparelser i begraensede ressourcer som olie — og pa sigt ogsa biomasse.

3.4 Hvad er de forventede forretningsmaessige resultater?

Som naevnt i afsnit 3.1 er der i flere Europeiske lande automatiske affaldssorteringsanleaeg etableret og i drift.
Disse anlag er iser etableret til at fin-sortere p& blandet emballageaffald fra husholdninger - iseer plast og
metal emballage. Dette indeholder en stor andel drikkevare emballage af hard plast (plast flasker) og
aluminium (déser), som i Danmark handteres via et separat pant/retursystem. Driften af disse anlaeg bygger i
hgj grad pa at have manuel sortering flere steder i affaldsflowet i anleeggene. Robotsortering anvendes ikke.
De udenlandske anleeg modtager alene navnte emballageaffald og i nogle tilfzelde andre materialer som
karton og papir. Ingen af de udenlandske anleeg modtager storre affaldsemner fra husholdningerne. Og kun
fa frasorterer automatisk plastfolie til genanvendelse.

Dansk emballageaffald er sammensat anderledes end i de lande, som har centrale fin-sorteringsanleaeg. Der er
en storre andel plastfolie og feerre plastflasker og aluminiums déser. Derimod er der interesse og behov for at
treekke plastfolie og andet plast, emballagekarton samt alt smat metal (og ikke kun daser). Desuden er der
interesse og behov for at traekke en storre mangde genanvendelige materialer fra husholdningernes
storskrald. Og endelig vil manuel sortering pé blandet affald ikke blive accepteret i samme omfang pa nye
danske centrale sorteringsanlaeg

Fokusering pa at undgd manuel sortering, en bedre udsortering af plastfolie samt indbygning af sortering pa
storskrald vil bibringe nye koncepter og teknologier, som under alle omstaendigheder vil vaere hgjaktuelt i
Danmark. Det danske marked ligger derfor abent og anvendelse af projektets resultater vil veere relevant for

Revideret Ansogning til MUDP 2014 NOM1I4s dateret 6. november 2014 — Forbedret teknologi for
automatisk sortering af dagrenovation og storskrald



Side 10 af 24

alle nye anlaeg i landet. Der forventes etableret minimum 3-5 nye anleeg i Danmark af det koncept der stiles
imod hos NOMI4S. P4 Europaisk plan vil der veere mulighed for at deltage i "retro fitting" af eksisterende
anlaeg nér hgjere fokus pé godt arbejdsmiljg vinder indpas og nar ensker om maksimering af genanvendelse
af alle materialer fra en husholdning er pa dagsordenen. Pa globalt plan m& man forvente at iseaer
industrialiserede lande i Sydgstasien, Kina, Australien og i Sydamerika vil kunne blive et marked.

Den danske vardikade for affalds sortering bestar bl.a. af offentlige affaldsselskaber, private
affaldsentreprengrer, genvindingsfirmaer, affaldsradgivere samt udstyrsleveranderer. Hos alle disse vil
planleegning og etablering af automatiske sorteringsanleeg i Danmark give oget beskaftigelse. Uden for
Danmark vil det iseer vaere udstyrsleveranderer og affaldsradgivere (og méaske affaldsentreprengrer) der ville
kunne have en gget beskeftigelse som folge af at have skaffet sig referencer og erfaring pa
sorteringsanlagsprojekter i Danmark.

Teknologien og tilhgrende anlagskoncept vil kunne vere klar og konkurrencedygtig kort tid efter afslutning
af nervaerende projekt. Og allerede i projektfasen vil ansgger, medansegere og konsulenter/eksperter
medvirkende i projektet kunne udnytte erhvervede erfaringer. Videndelingskomponenten i arbejdspakke4 vil
give anledning til netveerksdannelse og forgget kontaktflade for alle medvirkende over for malgruppen for
denne type anlaeg (bl.a. andre affaldsselskaber, private affaldsentreprengrer).

Markedsfering af de udviklede teknologier og tekniske koncepter vil ske via alle medvirkende. NOMI4S og
medansggere teenker pa at etablere et udviklingsselskab til markedsfering af det i feelleskab udviklede
forbedrede tekniske koncept. Konsulenter og eksperter som har deltaget i projektet vil straks kunne anvende
erhvervet viden til nye projekter badde i Danmark og i udlandet. Alle navnte vil medvirke til at teknologier og
lasningen bringes videre straks efter afslutning.

3.5 Hvad er den teknologiske nyhedsvaerdi?

I foregdende kapitel 3.4 er beskrevet overordnet situation i Europa omkring automatisk sortering. Udvikling
af avanceret automatisk sorteringsudstyr er i fuld gang i flere lande med fokus pé sensorbaseret
identifikation og automatisk sortering — herunder ogsé robot baseret sortering. Som neevnt i kapitel 3.4 er de
tekniske koncepter dog begraenset omkring modtagelse af fa slags materialer/fraktioner. Og de baseres i hgj
grad pa manuel sortering udfert af personale. Og sammensatning af dansk husholdningsaffald afviger i
nogen grad fra affaldet i flere af de lande hvor automatisk sortering finder sted. Der er derfor brug for at
nyteenke et samlet teknisk koncept hvor der er fokus pa arbejdsmiljg, modtagelse af flere slags fraktioner og
udsortering af bade 2D (folie) og 3D plast (dunke).

Dette koncept skal kunne udsortere plastfolie enkelt og effektivt, handtere og sortere stort affalds indhold af
f.eks. tree, metal, tekstiler og plast/skumgummi. Det skal ogsa kunne detektere og udsortere automatisk
urenheder i fin-sorterede materialer saledes at de fin-sorterede materialer kan opna en hgjere kvalitet uden
manuel indgriben.
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3.6 Hvad er risikoen for at projektet ikke nar malene?

Projektet sigter imod at opné forbedret arbejdsmiljo og starre udsortering af hgjkvalitets genanvendelige
materialer. I og med den hastige teknologiske udvikling der foregar i Europa (ogsa i Danmark pa sensor og
robot teknologi) synes risikoen for ikke at finde en lgsning pé forbedret teknologi og tilhgrende teknisk
koncept ganske lav. Mélet at minimere manuel sortering kraever involvering af avanceret automatisk
sorteringsteknologi, som pt. kan vaere dyr. er den sterste udfordring i projektet. Parallelt karende danske
projekter kan understgtte projektets tiltag pa dette omrade. Projektorganisation inddrager denne viden.

Udvikling og iseer anvendelse af avanceret sorteringsteknologi er meget afhengig af at anlaeg til dette formal
kan sikre stabile og store leverancer til sorteringsanleggene. Samtidig er det afgerende at der findes et
hgjprismarked for de fin-sorterede materialer.

Sidstneevnte er mindre usikkert end forstnaevnte. Forbruget af f.eks. virgint plast overstiger mange gange
mengden af sekundeer plast regenerat. Derfor ma det anses for realistisk at kunne afsette f.eks. fin-sorteret
plast fra ny-etablerede sorteringsanlag forsynet med nyeste teknologi. En risiko vil dog altid veere til stede.

Hvad angér fremtidige leverancer af affald/materialer til et udbygget NOMI4S sorteringsanleaeg er dette sikret
levering af kildeopdelte materialer og stort affald fra eget opland. Med et udbygget anlaeg med storre
kapacitet og ny teknologi kraeves foragede leverancer fra andre oplande for at sikre en kost effektiv drift.
Nuvaerende lovgivning og regelseat understatter ikke en sidan oplandsudvidelse. Parallelt kan der veere en
politisk risiko for at dannelse af storre feelleskommunale samarbejder omkring det udbyggede anlaeg ikke vil
kunne lykkes.

Da alle danske kommuner senest i 2022 skal opné 50% genanvendelse af husholdningsaffaldet synes det dog
muligt, at et hgjeffektivt ny-udbygget anlaeg hos NOMI4S kan veere et konkurrencedygtig anlaeg og attraktivt
for mange kommuner. I projektet er medtaget en cost benefit analyse, som skal benyttes til at undersoge
omkostningerne forbundet med de nye tiltag.

3.7 Formidling — hvordan far andre del i den nye viden?

Forst skal bemaerkes, at det samlede projekthold med hovedansgger, medansgger og konsulentholdet med
eksperter fra COWI, TI, Econet, AU, SDU er garanter for en hgjeffektivitet videnformidling til hele
vardikaeden og andre videnformidlingsfora — f.eks. DAKOFA, DAF, DI og andre branche organisationer. Alle
navnte medvirkende er fremtreedende medlemmer af disse organisationer.

Projektet vil udforme en formidlingsplan, som indeholder en dialog med hele vaerdikeden i Danmark. Vil ske
via formidling hos DAF, DI/ARI, DAKOFA pa strategiske tidspunkter i projektet. Herigennem skal opnas to-
vejs kommunikation dels med input til selve projektet og dets gennemforelse og dels med output til
malgruppen for projektets resultat. Ingredienser i formidlingen til relevante interessenter, malgruppe og
andre relevante vil veere artikler, foredrag og afholdelse af workshops og demonstrationer mm i
projektforlgbet.

3.8 Hvad gor et tilskud ngdvendigt?

Det har vist sig vanskelligt under geldende regelsat og mangel pé vilje hos kommuner og affaldsselskaber at
indga i samarbejder omkring etablering af starre centrale sorterings anlag. Usikkerhed omkring beregning af
genanvendelsesgrad, data for samme, performance for centrale fin-sorteringsanlaeg, behov for &endrede
indsamlingsordninger, marked og vaerdi af udsorterede genanvendelige materialer og ikke mindst regler om
den fremtidige organisering af affaldssektoren har betydet, at ingen (kommune, affaldsselskab, privat
affaldsentreprengr) har haft vilje til at traeffe en beslutning om initiering af konkrete planer om etablering af
et centralt fin-sorteringsanleaeg for diverse inputs.

Tilskyndelsesvirkningen er sdledes den helt veesentlige drsag til at et tilskud er nadvendigt. I konsekvens af
de navnte usikkerheder er det vigtigt, at tilskuddet gives til et projekt, der favner de veesentligste
usikkerheder. Uden tilskud vil sorteringsanleeg i Danmark blive etableret pa basis af de teknologier og
koncepter importeret fra de lande i Europa, der ikke giver hgjeste prioritet til arbejdsmiljo og som har en
anden affaldssammensatning end den danske. Med tilskud kan de saerlige danske omstandigheder og
onsker tilgodeses til gleede for alle fremtidige sorteringsanlaeg i Danmark. Og med mulighed for eksport til
andre lande udenfor Danmark. Endeligt kan en forcering af projektet betyde en hurtigere opnaelse af de
genanvendelsesmal pa 50% der sat forhusholdningernes affald.

Uden tilskud ville NOMI4S skulle etablere et endnu starkere og storre affaldsfaellesskab for at udfere de
beskrevne aktiviteter.
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3.9 Projektets aktiviteter og leverancer (opdelt i arbejdspakker)

3.9.1 Arbejdspakke 1 (FUDV) - Nodvendige forbedrende tiltag pa@d NOMI4S's nuvarende
anlaeg — etablering af grundlag for udvikling af ny/forbedret teknologi til affaldssortering

Leverancer i denne arbejdspakke:

1. Udpegning af materialer til sortering, overordnede behov og krav til udstyr samt overodnet
principiel layout for et sorteringsanlag.

Materialestremanalyser pé delstremme og pd den samlede strom — input og outputs
Funktionskrav til udstyr til hdndtering af stort affald

Markedskrav til kvalitet af plastfolie og funktionskrav til udstyr til plastfolie sortering
Markedskrav til diverse fin-sorterede materialer og funktionskrav til kvalitetskontrol og negativ
sortering.

Erfaringer fra gvrige arbejdspakker og gkonomi beregning pa teknisk koncept for udbygget/ny-
udviklet sorteringsanlaeg

S H®N

Aktiviteter og milepzle i denne leverance:

Flere inputs/fzerre begransninger

A. Analyse af mangde og sammensatning af input til nuvaerende NOMI4S anlaeg. Paralle
analyse af outputs fra anlaeg efter nuvarende sortering

B. Identificere relevante materialer/materiale sammensatninger/fraktioner der kan
sorteres/behandles pé et sorteringsanleeg.

C. Identificere behov og krav til udstyr til forbehandling/grov- og finsortering

D. Udforme princip layouts for udvalgte anlaeg for forskellige tilforsler af materialer/affald med
skyldig hensyntagen til nuveerende anleg

Milepzel-leverance: Udpegning af materialer til sortering, overordnede behov og krav til udstyr

samt overodnet principiel layout for et sorteringsanlaeg.

Forbehandling og sortering pa stort affald og store genanvendelige materialer
E. Analyse af krav til udstyr til forbehandling og sortering af de forskellige store emner og fraktioner
Milepazel-leverance: Funktionskrav til udstyr til handtering af stort affald

Automatisk sortering af plastfolie

F. Identificere markedskrav til kvalitet af grov/finsorterede plast produkter.

G. Analyse af krav til udstyr til grovsortering af 2D plast og finsortering af samme
Milepazel-leverance: Markedskrav til kvalitet af plastfolie og funktionskrav til udstyr til plastfolie
sortering

Oget kvalitet og maengde af udsorterede materialer

H. Identificere markedskrav til kvalitet af grov/finsorterede produkter ( disse forventes at veere isaer
plast og metal, men ogsa tree, pap og papir, glas og f.eks. tekstil og Tetra Pak mm)

L Analyse af behov og krav til funktion af kvalitetskontrol/negativ udsortering for hver type
output materiale.

Milepazel-leverance: Markedskrav til diverse fin-sorterede materialer og funktionskrav til

kvalitetskontrol og negativ sortering.

Kapacitetsforogelse af NOMI 4S's anlzeg

J. Analyser af meengde og sammensatning af forskellige delstremme (input/output)
inddragende erfaringer fra egne afprgvninger og fra andres fuld skala erfaringer knyttet til nye
sorteringstiltag. Knytter sig til alle arbejdspakker

K. Uddrage erfaringer fra de udferte arbejdspakker 1-4 med henblik pa anvendelse i design af
udbygget anlaeg.
L. Udfare cost-benefit analyser pa relevante nye funktioner i anleg.

Milepzel-leverance: Erfaringer fra evrige arbejdspakker og gkonomi beregning pé teknisk koncept
for udbygget/ny-udviklet sorteringsanlaeg

3.9.2 Arbejdspakke 2: (UDV) Udvikling/modificering af udvalgte teknologier og samlede
anlegsmaessige losning -

Leverancer i denne arbejdspakke:
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Udvikling/forbedring af udstyr til forbehandling og sortering af stort affald
Udvikling/forbedring af udstyr til sortering af plastfolie

Udvikling/forbedring af udstyr og metoder til kvalitetskontrol og negativ sortering
Teknisk koncept/Skitseprojekt for ombygning af NOMI4S's anleg

M

Aktiviteter og milepzle i denne leverance:
Forbehandling og sortering pa stort affald og store genanvendelige materialer
M. Identificere/finde/forbedre/udvikle mest hensigtsmeessig neddeler (type/fabrikat) og
storrelsessorteringsudstyr (sigte/tromle) og evt. andet udstyr.
0 Identificere behov og krav til neddeling (emne starrelse, krav til output, saerlige
karakteristika ved input).
0 Identificere markedet for denne type udstyr
0 Do. for sorteringsudstyr (behov, krav, marked)
0 Vurdere behov for sarlige krav/behov for neddeling med tilhgrende specifikationer for
udstyr
0 Do. for sorteringsudstyr
0 Modificere eksisterende udstyr —evt. nyudvikle serlige applikationer til f.eks.
snitning/skering, grov eller fin-sortering idet de enkelte materialer/emner teenkes
igennem for at identificere serlige behov for nyudvikling.

Automatisk sortering af plastfolie
N. Identificere/finde/forbedre/udvikle mest hensigtsmaessige operation/metode/udstyr
grovsortering henholdsvis fin-sortering.
0 For hvert type materiale vurderes mest hensigtsmassige teknologi/metode til
grovsortering og finsortering.
0 Identificere markedet for disse typer udstyr (kontrol/separation)
0 Vurdere behov for sarlige krav/behov for kontrol/separation med tilhgrende
specifikationer for udstyr/metodik
0 Modificere eksisterende udstyr —evt. nyudvikle serlige applikationer til samme idet hver
enkelt materiale/emner teenkes igennem for at identificere sarlige behov for nyudvikling.
O. Udforme overordnet forslag til teknisk koncept baseret pa resultater fra tests.

Jget kvalitet og maengde af udsorterede materialer

P. Identificere/finde/forbedre/udvikle mest hensigtsmaessige operation/metode til gennemforelse af
kontrol og til negativ udsortering (f.eks. robot baseret, manulet baseret mv.).

Q. Udforme overordnet forslag til teknisk koncept baseret pa resultater fra tests.

Kapacitetsforagelse af NOMI 4S's anlaeg

R. Udforme overordnet teknisk koncept for udbygget anlaeg med prissatning af alle nye installationer
og ombygninger

S. Udforme skitseprojekt for komplet ombygning af NOMI4S's nuvarende anlag.

3.9.3 Arbejdspakke 3: (FTD) - Planlagge, designe, producere og installere udviklet udstyr til
test og demonstration

Leverancer i denne arbejdspakke:
Forberedelse af, test og demonstration samt installering af forsggsudstyr for

»  Stort affald
» Plastfolie
» Kvalitetskontrol og negativ sortering

Aktiviteter og milepzele i denne leverance:
Forbehandling og sortering pa stort affald og store genanvendelige materialer
T. Forberedelse af, test og demonstration samt installering af forsagsudstyr for stort affald

Automatisk sortering af plastfolie
U. Forberedelse af, test og demonstration samt installering af forsggsudstyr for plastfolie

dget kvalitet og maengde af udsorterede materialer
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V. TForberedelse af, test og demonstration samt installering af forsegsudstyr for kvalitetskontrol og

negativ sortering

3.9.4 Arbejdspakke 4: (TD) Test og demonstration af produkter/losning samt
videndeling/publicering

Leverancer i denne arbejdspakke:

Gennemforte testforleb med forskellige slags materialer samt videndeling/information omkring alle

udferte arbejder

Aktiviteter og milepzle i denne leverance:
Relevante materialer til sortering

W. Gennemfore videndeling om alle overvejelser

Forbehandling og sortering pa stort affald og store genanvendelige materialer
X. Gennemfore testforlab og demonstration med forskellige store emner/storskrald

Automatisk sortering af plastfolie
Y. Gennemfgre testforlab med forskellige typer plastfolie

Oget kvalitet og maengde af udsorterede materialer
Z. Gennemfore testforlob med forskellige typer output materialer

Kapacitetsforogelse af NOMI 4S's anlag

Z. Gennemfore videndeling om alle overvejelser og lgsninger via demonstration af anleeg/udstyr og

via dialog med mélgruppe og andre parter

3.10 Tidsplan (inddelt i faser og med tydelig angivelse af hvilke aktiviteter, der foregar i hvilke faser)

Arbejdspakke 1 X | X X
* Flere materialer | X | X | X X X X
e Krav udstyr X|X|X|X X X | X X
« Kapacitet X | XX X X | X X
Arbejdspakke 2

e Stort affald XXX X|X|X[X]|X

¢ Plastfolie XXX X|X[|X[X]|X]|X]|X

¢ Kuvalitet XXX | X|X[X[|X]|X|X]|X

* Kapacitet XX X
Arbejdspakke 3

« Stort affald X[ X|X

« Plastfolie X[ X|X

e Kvalitet X | XX

Arbejdspakke 4

* Flere materialer X X X X
e Stort affald X[ X[ X]|X]|X

« Plastfolie X[ X[ X]|X]|X

¢ Kvalitet X[ X|[X]|X]|X

« Kapacitet X X X X
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3.11 Organisering af projektet, roller og kvalitetssikring

1. Projektet ledes overordnet af en styregruppe bestaende af repraesentanter fra hovedansager NOMI4S og
de 4 medansggere (Eurocon, Linatech, Nordtec og Skanroll. Styregruppen indkaldes hvert kvartal og
treeffer alle nodvendige skonomiske beslutninger samt leegger strategi for projektets mél og indhold

2. NOMI4S stiller projektleder. Projektleder er daglig leder af det samlede projekt og traffer beslutninger i
henhold til Styregruppens fastsatte mal. Projektleder sikrer fremdrift og formidling af projektets indhold
og resultater. Projektleder indkalder til styre- og falgegruppemeader og laver referater af disse.
Projektleder holder endvidere koordineringsmgder med "arbejdspakkeledere” for at sikre fuld
koordinering, synergi og optimal anvendelse af projektets ressourcer.

3. Projektet opdeles organisatorisk i arbejdspakker. Hver arbejdspakke styres af en "arbejdspakkeleder”,
som tilknytter aktivitetsansvarlige til det praktiske arbejde med at udfare aktiviteten. For hver af de 4
arbejdspakker haves falgende "set up" vedr. ledelse og udferelse.

a. Arbejdspakke 1: Nodvendige forbedrende tiltag paA NOMI4S's nuvarende anlaeg
Ledes af COWTI og der levers input fra NOMI4S og medansggere samt andre eksterne parter (T1,
IUT, Econet, AU/SDU)

b. Arbejdspakke 2: Udvikling/modificering af udvalgte teknologier og samlede anlaegsmaessige
lgsning.
Ledes af NOMI4S og der leveres input fra medansggere samt andre eksterne parter (COWI, TI,
IUT og AU/SDU)

c. Arbejdspakke 3 Planlegge, designe, producere og installere udviklet udstyr til test og
demonstration
Ledes af NOMI4S og der leveres input fra medansegere samt andre eksterne parter (COWI, TI,
IUT og AU/SDU)

d. Arbejdspakke 4 (TD) Test og demonstration af produkter/lgsning samt videndeling/publicering
Ledes af NOMI4S og der leveres input fra medansegere samt andre eksterne parter (COWI, TI,
IUT og AU/SDU)

4. En folgegruppe etableres til at folge projektet og give input fra eksterne organisationer og samtidig
formidle viden fra projektet til malgruppe m.fl. Medlemmer af folgegruppen forventes at blive bl.a.
folgende: DAF, DAKOFA, DI/ARI, Region Sjelland, udvalgte kommuner (f.eks. Vejle) og affaldsselskaber
(f.eks. ARC, Affald Plus og Dansk Affald) samt Force Technology og plastindustrien

Der knyttes en raekke expert radgivere til at udfere visse dele af projektet. Disse er:

e COWT: Bidrager med viden om affaldsproduktion, affaldshdndtering, sorteringsteknologi og
gkonomi. Medvirker i alle projektpakker.

e TI (Teknologis Institut): Bidrager med viden om sorteringsteknologier (iser sensorbaserede), viden
fra Innosort projektet samt om kvalitetskrav og vaerdi af fin-sorterede materialer. Medvirker i alle
projektpakker.

e IUT (Innovative Umwelt Technic — @strigsk expert radgiver pé sorteringsteknologi). Bidrager med
viden om alle slags sorteringsteknologier, drift af sorteringsanleeg og akonomi i teknologier.
Medvirker i projektpakker 1, 2 og 3.

e Econet: Bidrager med data om affaldets ssmmensatning og udfgrer analyser pa udvalgte
affaldsstremme

» AU/SDU (Aalborg Universitet og Syddansk Universitet) Bidrager med input om sensorbaserede
identifikationsteknologier og robot baserede sorteringsteknologier

P& naeste side er et diagram for det organisatoriske set up vist:
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Styregruppe

NOMI4S
Eurocon
Linatech
Nordtec
Skanroll

Folgegruppe

Projektleder
NOMI4S

Arbejdspakke 3 Arbejdspakke 4
NOMI4S NOMI4S

Arbejdspakke 1 Arbejdspakke 2
cowl NOMI4S

NOMI4S NOMI4S
Eurocon Eurocon
Linatech Linatech

NOMI4S NOMI4S
Eurocon Eurocon
Linatech Linatech
Nordtec Nordtec
Skanroll Skanroll
Ti
uT
Econet
AU/SDU AU/SDU

Nordtec Nordtec
Skanroll Skanroll
TI
T
Econet
AU/SDU AU/SDU

I det folgende beskrives ngje hvilke kompetencer og bidrag de fire deltagende virksomheder kan tilfore

projektet:
1. Eurocon Stalindustri ApS (15 ansatte, www.eurocon.dk) er en samling af 4 virksomheder, der

tilbyder kvalitetsydelser i form af Radgivning, produktion og entreprengrskab inden for Stalindustri,
Industriservice, Rar & Svejs og CNC & proces. Eurocon har en meget bred vifte af kompetencer, der tilbyder
industrien enkelt- og totallgsninger til konkurrencedygtige priser. Synergieffekten mellem virksomheder
sikrer lgsninger af en hgj ensartet kvalitet. Eurocon udvikler og fremstiller unikke og specialudviklede
maskiner efter kundernes specifikke gnsker og behov og har erfaring med folgende omrader:

e Tapemaskiner

¢ Limmaskiner

e Montageudstyr

e Nitteudstyr

e Testudstyr

* Robotceller og tilbehor
Eurocon har ligeledes stor erfaring i udvikling af robotgribere til ethvert behov.

*  Polermaskiner

»  Slibemaskiner

* Héndtering af emner

e Vakuum gribere

* Emnegribere for plastmaskiner
Eurocon har stor erfaring i konstruktion og vaerktgjsfremstilling til bade store og sméa virksomheder.

e  Snit/stanse veerktgj

*  Bukkeverktgjer

e Thermo formverktajer
Eurocon fremstiller prototyper og designmodeller i aluminium, plast, messing og andre eksotiske materialer

efter kundens enske, inden for en reekke omrader.
e Offshore
e Medicoindustri
¢ Elektronikindustri
e Automobilindustri
e Vindmelleindustri
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Generelt om Eurocons deltagelse i projektet, s er de bevidste om, at sammensatningen af virksomheder
maske er meget sammenfaldende med hensyn til nogle af ydelserne i projektet — dette ses der positivt pé idet
Eurocon haber pé et konstruktivt samarbejde imellem de gvrige deltagende virksomheder.

Eurocon leverer i projektet input/arbejde i forbindelse med bl.a. felgende:
e Teknisk sparring pa alle arbejdspakker
e Formidling pa alle workshops
*  Modifikation af NOMIs eksisterende sorteringsudstyr
*  Medvirker i udvikling af sarligt neddelingsudstyr
» Levering af materialer og forbrugsmidler ved installering og afprevning

2. Nordtec Optomatic A/S (NTO) (35 ansatte, www.nto.dk), leverer komplette automationslgsninger
til industrien og indenfor forretningsomradet besidder NTOs engagerede og motiverede medarbejdere artiers
erfaring. NTOs el-teknikere og ingeniarer udferer alle opgaver i en automationsopgave, lige fra ideoplaeg og
design, projektering, softwareudvikling, tavlemontage, montage pa maskiner og anlag til idriftsattelse og
indkegring hos slutkunden. Desuden sgrger NTOs erfarne projektledere for i tat dialog og samarbejde med
kunderne at projekterne holdes indenfor de gkonomiske rammer og overholder de fastsatte tidsplaner. NTO
tilbyder ogsa alle former for serviceaftaler lige fra forebyggende vedligehold, adhoc tilkald og onsite-service
24 timer i dognet 365 dage om aret, til hotline-service over hele verden.

NTO leverer komplette automationslgsninger med:

- Rddgivning

- Projektering

- Levering af styre- og fordelingstavler

- Montage pa maskiner og anlaeg

- Software til PLC systemer

- Software til Servo systemer

- Software til SCADA/HMI

- Software til databaser

- Idriftseaettelse

- Service og vedligeholdelsesaftaler

Hovedkompetenceomradet er styringer til interne transportanleg og maskiner. Et andet vigtigt omrade er
effektivisering og optimering af maskiner — dels med dataopsamling og overvigning men ogsd med udferelse
af de nadvendige @ndringer. I lasningen af opgaver leegges der vagt pa — sé vidt det er muligt — at anvende
egne feerdige software-moduler. Det gger konkurrenceevnen og giver samtidig en hgj grad af sikkerhed, idet
de feerdig-testede moduler mindsker mulighederne for fejl.

Iindustrien stilles i dag starre og sterre krav til praecision og hurtighed. Samtidig bliver emnerne storre eller
skal hindteres flere ad gangen. Alle disse faktorer gor, at medarbejdere udsettes for ensformigt arbejde og
tunge loft. For at undga dette indseettes i dag mange robotter i industrien. Robotter er seerdeles komplekse
specialmaskiner, der kan programmeres til et utal af funktioner, og samtidig stilles der store krav til
overholdelse af gaeldende sikkerhedsnormer.

NTO har blandt andet lavet Kawasaki-robotanlag til kassepalletering og oste-sortering for Arla Foods, og
ABB-robotanlag i forbindelse med stebemaskiner for DISA Industries.

Nordtec leverer i projektet input/arbejde i forbindelse med bl.a. folgende:
e Teknisk sparring pa alle arbejdspakker
¢ Formidling pa alle workshops
» Udvikling af sensorbaseret sorteringsudstyr (robot), installering og afprgvning af samme
» Levering af materialer og forbrugsmidler ved installering og afprevning

3. Linatech A/S (61 ansatte, www.linatech.dk) - ser sig selv som en "all round"-samarbejdspartner,

hvilket betyder, at virksomheden har kompetence inden for alle dele af en maskines eller et produkts
vardikade; lige fra idéudvikling og konstruktion til udferdigelsen af det endelige produkt/maskine.

Virksomhedens forretningsomrader; komponentfremstilling, specialmaskiner samt service,
maskinkonstruktion til produktion, logistik og processtyring; eksempelvis pakkemaskiner og

feerdigvarestabler samt specialmaskiner til Cleantech- og Vindindustrien.

Linatechs el- og montageafdeling kan blandt andet udfere folgende opgaver:
1. Montering af mekaniske og elektriske enheder
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2. Installation af el-ledninger

3. Udforsel af FAT (Factory Acceptance Test)
Kravene til de lovpligtige sikkerhedseftersyn af forskellige el-anlaeg, hydrauliske enheder med mere, er
Linatechs teknikere fortrolige med.

Linatech er en dedikeret og kompetent samarbejdspartner til opfindere eller mindre firmaer i
videreudviklingen af den gode idé. Mulighed for visualisering af det faerdige produkt med 3D-tegninger, og
opbygning af prototyper til test- og godkendelsesprocedurer med et moderne produktionsudstyr.

Linatech leverer i projektet input/arbejde i forbindelse med bl.a. felgende:
e Teknisk sparring pa alle arbejdspakker
e Formidling pa alle workshops
»  Udvikling af styrings- og moniteringsudstyr og installering af samme
»  Modifikation af NOMIs eksisterende sorteringsudstyr
» Levering af materialer og forbrugsmidler ved installering og afprgvning

Les evt. mere, om ét aktuelt udviklingsprojekt;
Timedico - Transport af blodpregver. http://www.linatech.dk/Udviklingsprojekter.100.aspx

4. Skanroll A/S, (30 ansatte, www.skanroll.dk) - er stiftet i 1984 og har siden varet en stabil og
trovaerdig totalleverander af transportlasninger og specialmaskiner. Virksomheden fremstiller udstyr til brug
iindustrien, affalds- behandling og rastofindvending. Skanroll har desuden egen produktion af
transportruller, tromler og valser. Skanroll er en ordreproducerende virksomhed

Skanroll A/S anser affald og genbrug som et vigtigt forretningsomréde. Siden 1984 har virksomheden veret
involveret i mange forskellige projekter vedrerende affald og genbrug. Skanroll A/S har efterhdnden
opbygget en meget stor erfaring inden for specielt tromlesortering og intern transport af affald.
Virksomheden har projekteret udstyr for vidt forskellige affaldstyper. Der kan navnes tromlesorterer for
bilskrot, treeaffald, industriaffald og husholdningsaffald.

Skanroll A/S har ogsa produceret flere transportsystemer og specialmaskiner til genbrugsindustrien. Af
stgrre projekter kan navnes transportsystemer for neddeling og genbrug af hdrde hvidevarer, knusning

af gamle vinduesrammer, glassortering og hdndtering af elektronikskrot. Senest har Skanroll udviklet et stort
knuseranlag for lamineret glas.

Skanroll har opbygget et solidt og alsidig netvark af samarbejdspartnere, som der kan traekkes pa, og dermed
sté staerkt, hvis et affalds-/genbrugsprojekt kraever specialviden.

Skanroll er startet med baggrund i rastofindustrien, og kalder sig specialister, nir det gelder sortering og
transport af sten, sand og grus. Virksomheden producerer og reparerer alt i rundsorterer, transporterer og
fodesiloer til rastofindustrien. Den store erfaring i design og dimensioneringsfasen udnyttes, sd kunden
opnér en lgsning, der passer til deres behov. Alt udstyret bliver tegnet og dokumenteret, sa der nemt kan
bestilles reservedele. Maskinerne bliver fremstillet i eget veerksted, og der bliver udelukkende benyttet
kvalitetskomponenter.

Skanroll har mange ars erfaring i lgsninger inden for omradet intern transport. Skanroll producerer alt i
rullebaner, kaedebaner, bandbaner og transporterer til handtering af alt fra den letteste papkasse til

den tungeste palle.

Skanroll kan levere alt fra en enkeltstiende maskine til en komplet negleferdig lesning inklusiv styring,
montage osv.

Virksomhedens kunder, som hovedsagelig er storre industrivirksomheder sdsom Grundfos, DISA Industries,
KVM Industrimaskiner, Akzo Nobel Salt stiller store krav til bide kostoptimering, palidelighed og
dokumentation af de leverede produkter. S man er vant til, der stilles store krav fra kunderne.

Skanroll leverer i projektet input/arbejde i forbindelse med bl.a. folgende:
e Teknisk sparring pa alle arbejdspakker
¢ Formidling pa alle workshops
¢ Medvirker i udvikling af sarligt neddelingsudstyr
« Udvikling og installering af internt transport udstyr
*  Modifikation af NOMIs eksisterende sorteringsudstyr
» Levering af materialer og forbrugsmidler ved installering og afprgvning
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3.12 Uddybet budget og finansiering
Budget dateret 27.10.2014 er vedheftet som bilag 1.

Tilskudsprocenter ansggere:
Basis for tilskudsprocenter benyttet er falgende:

NOMI4S og Linatech er en mellemstor virksomhed. Alle gvrige ansggere (Eurocon, Nordtec og Skanroll) er
smé virksomheder jfr. definitioner pa disse i vejledning.

Arbejdspakke 1 daekker Forberedelse af teknologisk udvikling (FUDV). Tilskudssatser anvendt er
» Forinput fra NOMI4S: 75 %
» Forinput fra alle andre ansggere: 75 %

Arbejdspakke 2 dekker Teknologiudvikling af produkt/lesning (UDV). Tilskudssatser anvendt er
e For input fra NOMI4S og Linatech: 60 %
» For input fra gvrige medansegere: 70 %

Arbejdspakke 3 dekker Forberedelse af test og demonstration (FTD). Tilskudssatser anvendt er
e For input fra NOMI4S og Linetech: 50 %
» For input fra gvrige medansegere: 50 %

Arbejdspakke 4 deekker Test og demonstration af produkt/lesning (TD). Tilskudssatser anvendt er
» For input fra NOMI4S og Linatech: 35 %
» Forinput fra gvrige medansagere: 45 %

Input ansggere og konsulenter
For input fra NOMI4S og medansggere benyttes en fast timerate pa 600 kr/time ekskl. moms

I disse timerater er inkluderet alle overheads (f.eks. kvalitetssikring, IT-udstyr, papir, kopiering,

lokaler/husleje, administration m.m). Projektledelse er inkluderet i timer angivet for NOMI

Konsulenter tilknytte projektet er budgetsat under udleg for NOMI.

I nedenstdende skema er redegjort for rollefordeling mellem konsulenter — fordeling af
indsats/omkostninger imellem samme

Konsulent Bidrag til projektet Honorar Udlaeg
(afrundede rejser,
belab, ekskl. ophold mm
moms)
COWL: Bidrager generelt projektkoordinering og med viden om affaldsproduktion,
affaldshéndtering, sorteringsteknologi og gkonomi. Medvirker i alle projektpakker.
Pakke 1: Medvirker i alle aktiviteter under Ca. 555.000 kr. Ca. 12.000 kr
denne pakke
Pakke 2: Medvirker i alle aktiviteter under Ca. 350.000 kr. Ca. 7.000 kr
denne pakke. Har ansvar for
gkonomiberegninger i aktivitet 2.7
Pakke 3: Medvirker i alle aktiviteter under Ca. 515.000 kr Ca. 7.000 kr
denne pakke. Har stort input i design af
forsggsopstillinger
Pakke 4: Medvirker i alle aktiviteter under Ca. 165.000 kr Ca. 6.000 kr
denne pakke.
TI (Teknologis Bidrager med viden om identifikations- og sorteringsteknologier (iser sensor- og robot
Institut) baserede), viden fra Innosort projektet samt om kvalitetskrav og veerdi af fin-sorterede

materialer.

Pakke 1: Medvirker i alle aktiviteter. Har
sterst input omkring plastfolie sortering og
kvalitetskontrol/frasortering af urenheder
med avanceret udstyr

Ca. 385.000 kr

Ca. 3.000 kr

Pakke 2: Medvirker i alle aktiviteter. Har
storst input omkring plastfolie sortering og
kvalitetskontrol/frasortering af urenheder

Ca. 375.000 kr

Ca. 1.000 kr
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med avanceret udstyr. Har input vedr. veerdi
af genanvendelige materialer

Pakke 3:Medvirker ikke.

o kr

o kr

Pakke 4: Medvirker i alle aktiviteter under
denne pakke.

Ca. 95.000 kr

Ca. 2.000 kr

IUT (Innovative

Bidrager med specialist viden om alle slags sorteringsteknologier, drift af

Umwelt Technic). sorteringsanlaeg og gkonomi i teknologier.
Ostrigsk expert
radgiver pa
sorteringsteknologi
Pakke 1: Medvirker i alle aktiviteter under Ca. 335.000 kr Ca. 42.000
denne pakke bortset fra plastfolie sortering. kr
Har storst input omkring generelle layout
overvejelser og omkring funktionskrav til
udstyr.
Pakke 2: Medvirker massivt i alle aktiviteter Ca. 895.000 kr Ca. 42.000
under denne pakke. Har stort input i kr
sammenstykning af forsggsopstillinger og
design af samme
Pakke 3: Medvirker i alle aktiviteter under Ca. 345.000 kr Ca. 36.000
denne pakke. Har stort input i design af kr
forsegsopstillinger
Pakke 4: Medvirker ikke. o kr o kr.
ECONET Econet: Bidrager med data om affaldets ssmmensatning og udferer analyser pé
udvalgte affaldsstremme. Medvirker alene i pakke 1.
Pakke 1: | Ca.190.000kr | Ca.20.000
AU/SDU (Aalborg | Bidrager med input om sensorbaserede identifikationsteknologier og robot baserede
Universitet og sorteringsteknologier. Medvirker alene i pakke 1
Syddansk
Universitet)

Pakke 1: Medvirker i omkring plastfolie
sortering og kvalitetskontrol/frasortering af
urenheder med avanceret udstyr

Ca. 70.000 kr

Ca. 1.000 kr

Det samlede konsulent honorar og udlaeg er ca. 4.275.000 kr henholdsvis ca. 180.000 kr.

Investeringer for medansggere
Hvad angér investeringer for medansegere er i nedenstdende skema redegjort for

* Budget for investeringer i de forskellige arbejdspakker
* Hyvilken partner der skal foretage investeringen
* Hvad investeringen skal bruges til
* Hvor stor en andel af investeringen der skennes at skulle anvendes til indkeb af udstyr og hvor
stor en andel der skal anvendes til forbrugsmidler og lignende. (Der er her anvendt et ensartet
bedste skeon for alle budgetposter i de to arbejdspakker med 80% til udstyr og 20% til
forbrugsmidler).
Navnte forudsetninger danner basis for beregning af afskrivning i henhold til regler om afskrivning. Se
ogsé budgetark i bilag 1.

Proleket:ktlwt Andel ti

(Leverance/a | Partner Budget Hvad bruges investeringen til Anddetl til forl_a;lugs

rbejdspakke udstyr m: dler
opdelt) o.lign.

lgsning

Arbejdspakke 2: (UDV) Udvikling/modificering af udvalgte teknologier og samlede anlaegsmaessige

Hovedaktivitet 2.1 Forbehandling stort affald og store genanvendelige materialer
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Aktivitet 2.1.6 80% 20%

Modificere/udv Ao LU Indkeb transportband og containere

ikle udstyr (komponenter/materialer)

80% 20%
Linatech 100.000 Indkeb proces styringsudstyr og diverse andet ’ ’

forsegsudstyr (komponenter/materialer)

Indkeb sensor komponenter mm til 80% 20%
identificering og sortering af tekstil og
Nordtec 250.000 plast/skumgummi i mebler. Indkeb til
modificering/videreudvikling af samme
(komponenter/materialer).

Indkeb sarlig metal skerer/snitter til neddeling | 80% 20%
af madrasser og mebler med fjeder madrasser.
Indkeb til modificering/videreudvikling af
samme (komponenter/materialer).

500.000

950.000

Hovedaktivitet 2.3 Automatisk plastfolie sortering

Aktivitet 2.3.4 80% 20%
- Modificere
eksisterende og | Eurocon 50.000
udvikle nyt Indkeb transportband og containere
udstyr (komponenter/materialer)
0, 0,
Linatech 50.000 Indkeb proces styringsudstyr og diverse andet 80% 20%
forspgsudstyr (komponenter/materialer)
Indkeb sensor komponenter mm til 80% 20%
identificering og sortering af plastfolie fra
Nordtec 250.000 emballageplast mm. Indkeb til
modificering/videreudvikling af samme
(komponenter/materialer).

Indkeb udstyr (vindsigte-anden sigte) til 80% 20%
sortering af plastfolie fra emballageplast mm
Indkeb til modificering/videreudvikling af
samme (komponenter/materialer).

500.000

850.000

Hovedaktivitet 2.5 Kvalitetskontrol, negativ udsortering

Aktivitet 2.5.4 80% 20%

Modificere/udv Ao AL Indkeb transportband og containere

ikle nyt udstyr (komponenter/materialer)

80% 20%
Linatech 50.000 Indkeb proces styringsudstyr og diverse andet ’ ’

forsegsudstyr (komponenter/materialer)

Indkeb sensor og robot komponenter mm. til 80% 20%
identificering og sortering af urenheder fra fin-
Nordtec 500.000 sorterede materialer. Indkeb til
modificering/videreudvikling af samme
(komponenter/materialer)

Indkeb udstyr (sigter og transportustyr mm). 80% 20%
300.000 Indkeb til modificering/videreudvikling af
samme (komponenter/materialer)

900.000
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Arbejdspakke 3 (FTD) - Planlaegge, designe, producere og installere udviklet udstyr til test og demonstration

Hovedaktivitet 3.1 Forbehandling stort affald og store genanvendelige materialer

Aktivitet 3.1.3
- Producere
udstyr

Eurocon

60.000

Opbygning af demonstrationsanleg med
tilherende indkeb af materialer,
forbrugsmidler. (stdldragere, modtagesilo,
containere, bygning mm.)

80%

20%

Linatech

60.000

Opbygning af demonstrationsanleg med
tilherende indkeb af materialer, forbrugsmidler
(stdldragere, modtagesilo, containere, bygning
mm.)

80%

20%

Nordtec

300.000

Opbygge demonstrationsanleeg med tilhgrende
indkeb af supplerende nedvendigt udstyr,
materialer og forbrugsmidler (staldragere,
modtagesilo, containere, bygning mm)

80%

20%

400.000

Opbygge demonstrationsanleeg med tilhgrende
indkeb af supplerende nedvendigt udstyr,
materialer, forbrugsmidler (stdldragere,
modtagesilo, containere, bygning mm)

80%

20%

820.000

Hovedaktivitet 3.2 Automatisk plastfolie sortering

Aktivitet 3.2.3
- Producere nyt
udstyr

Eurocon

50.000

Opbygning af demonstrationsanleg med
tilherende indkeb af materialer og
forbrugsmidler (staldragere, modtagesilo,
containere, bygning mm)

80%

20%

Linatech

50.000

Opbygning af demonstrationsanleg med
tilherende indkeb af materialer og
forbrugsmidler (staldragere, modtagesilo,
containere, bygning mm)

80%

20%

Nordtec

150.000

Opbygge demonstrationsanleeg med tilhgrende
indkeb af supplerende nedvendigt udstyr,
materialer og forbrugsmidler (staldragere,
modtagesilo, containere, bygning mm)

80%

20%

200.000

Opbygge demonstrationsanleeg med tilhgrende
indkeb af supplerende nedvendigt udstyr,
materialer og forbrugsmidler (staldragere,
modtagesilo, containere, bygning mm)

80%

20%

450.000

Hovedaktivitet 3.3 Kvalitetskontrol, negativ udsortering

Aktivitet 3.3.3
- Producere nyt
udstyr

Eurocon

50.000

Opbygning af demonstrationsanlaeg med
tilherende indkeb af materialer (stdldragere,
modtagesilo, containere, bygning)

80%

20%

Linatech

50.000

Opbygning af demonstrationsanleg med
tilherende indkeb af materialer (stdldragere,
modtagesilo, containere, bygning)

80%

20%

Nordtec

150.000

Opbygge demonstrationsanlaeg med tilherende
indkeb af supplerende nadvendigt udstyr og
materialer (stdldragere, modtagesilo,
containere, bygning)

80%

20%
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Opbygge demonstrationsanlaeg med tilherende | 80% 20%
indkeb af supplerende nedvendigt udstyr og
200.000 . S .
materialer (stadldragere, modtagesilo,
containere, bygning)
450.000
[ alt
investeringer 4.420.000

Tilsagn om tilskud fra CleanTEK Midt

Veaksthus Midtjylland som er operatar pa CleanTEKmidt programmet har i feellesskab med RegionMidt
reserveret det anforte belob til projektet. Ansegning fra Nomigs er positiv vurderet, idet de deltagende
virksomheder og Nomigs ved gennemfarsel af projektet forventes at kunne fa tilfart ny viden og nye
kompetencer, som vil bidrage til en positiv erhvervsmaessig effekt. Det forventes dermed at de deltagende
virksomheder kan bidrage til at skabe vaekst i regionen gennem deltagelse i projektet. Det ses endvidere som
en styrke at de fire virksomheder kan udvikle nye teknologiske lgsninger i netvaerk og potentielt kan ga
sammen om afsatning og eksport af ressourceeffektive lasninger til det globale marked.

Det opferte i belob budgettet fra CleanTEKmidt, indgér i det samlede budget i ansegningen og betragtes som
et tilskud pé lige fod med MUDP-tilskuddet og medregnes i den samlede tilskudssats som er angivet i kap-
1.2. Budget - hovedtal.

De Kr. 3.000.000 fra ClenTEKmidt programmet skal matches af en privat egenfinansiering pa minimum Kr.
3.000.000 fra de deltagende virksomheder. Dette krav er opfyldt i denne ansegning.

Revideret Ansogning til MUDP 2014 NOM1I4s dateret 6. november 2014 — Forbedret teknologi for
automatisk sortering af dagrenovation og storskrald



Side 24 af 24

3.13 Bilag

Liste over bilag:

Bilag 1:
Bilag 2:
Bilag 3:
Bilag 4:
Bilag 5:
Bilag 6:
Bilag 7:
Bilag 8:

Uddybet budget med timer per medarbejder

Underskriftsblad(e) for medansegere, der ikke har underskrevet ansggningen under pkt. 2.
Materiale fra nomigs — beskrivelse, CV, referencer, arsregnskab

Materiale fra Eurocon — beskrivelse, CV, referencer, rsregnskab

Materiale fra Linatech — beskrivelse, CV, referencer, rsregnskab

Materiale fra Nortech — beskrivelse, CV, referencer, rsregnskab

Materiale fra Skanroll — beskrivelse, CV, referencer, arsregnskab

Tilkendegivelse fra ESQ
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